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江西可调内藏式中空油压夹盘

生成日期: 2025-10-13

    液压卡盘是机床重要的功能部件之一，它的功能包含卡盘的夹紧与放松以及活动前列的顶紧与放松。
回转液压缸部件又是液压卡盘实现上述功能的主要关键执行元件。一般外购的液压回转液压缸只是卡盘液压缸，
不带活动前列液压缸，如果机床需要活动前列，则需另配活动前列液压缸，但活动前列液压缸不易装配，且装
配精度无法保证；也为了提高机床在工作时的安全性、加工出零件的高精度、液压缸液压油零泄漏及使用更加
可靠方便，故而设计了新型液压卡盘回转液压缸部件。我公司研制的数控曲轴铣床，在研发时根据曲轴的工艺
性及曲轴机床的机构性，在曲轴铣床上设计了新型液压卡盘回转液压缸部件并取得了成功，现对此回转液压缸
部件的结构及工作原理加以介绍。回转液压缸部件结构设计分析液压卡盘的回转液压缸主要有接盘、回转液压
缸组件、回转轴套组件、活动前列液压缸组件和检测组件（见图1、图2）。接盘是联接机床主轴与回转液压缸
的零件。回转液压缸组件由卡盘液压缸活塞、法兰盘、液压缸体、液压缸套、液控单向阀及密封件等组成。通
过卡盘液压缸活塞前后移动来实现液压卡盘的夹紧与放松。回转轴套组件由压盖、回转轴套、回油管、轴承及
骨架油封等组成。上海昱彦精密机械有限公司代理千岛，亿川，佳贺，等品牌全系列产品ACA。江西可调内藏
式中空油压夹盘

    （1）工序一（如图9），用普通三爪装夹毛坯（0），将夹紧力调整为20bar，夹持外圆轴向长
度7mm。为了保证工件表面圆滑过渡，避免出现“接刀”痕迹，外圆弧R8、R2和外圆柱φ58均在本工序用刀
杆GHDL20-3配外圆弧刀片IC908（圆弧）加工完成；端面圆弧和椭圆用刀杆HFHR-20M配端面圆弧刀
片HFPR3015IC908（圆弧）加工完成。图9工序一加工现场（2）工序二（如图10），用前面所述方法改制软
爪，将夹紧力调整为15bar，装夹工件R8圆弧面。由于改制的软爪能限制工件五个自由度，既能自动定心，又
能自动定长（轴向定位），装夹后就能保证工件掉头同轴度和平行度，省去了用百分表找正工件的麻烦。因装
夹刚性好，安全性能高，可采用理想的切削用量加工工件右端面、φ38内孔和32°外锥面，生产效率高，产品
质量好。加工完后，经检测验证，工件掉头同轴度误差在以内，平行度误差在以内，形状精度、尺寸精度和表
面粗糙度都比较理想。扣件内藏式中空油压夹盘询问报价上海昱彦精密机械有限公司代理千岛，亿川，佳贺，
等品牌全系列产品A45A。

    如图6所示，对于贯通孔42中在晶片载置面20a开口的开口部，也可以嵌入有插塞50，所述插塞50具有
多个直径比贯通孔42小的小孔52。这种情况下，贯通孔42的开口部会由多个小孔52构成。这样的话，通过贯通
孔42的气体经过小孔52而分散地吹到晶片w的背面，因此与气体集中地吹到晶片w的背面的情形相比，能够更
稳定地吸住晶片w，且能够抑制因气体导致的晶片w的温度下降。上述实施方式中，如图7所示，在陶瓷基体20
的环内区域20c(晶片载置面20a中的卡环22的内侧区域)，也可以设置与贯通孔42的开口42a连接的放射状的4
条槽20d以及与各槽20d的外周端连接的环状的槽20e。图7中，对于与上述实施方式相同的构成要素赋予相同
的符号，但省略了凸块24。这样的话，通过槽20d、20e而易于使晶片下方空间s内的气体流均匀化，因而使得
形成导电膜f的成分更加难以进入到卡环22与晶片w的间隙。需说明的是，槽20d、20e的深度可以为，
槽20d、20e的宽度可以为5mm以下。上述实施方式中，如图8和图9所示，贯通孔42也可以在陶瓷基体20的内
部具有沿半径向外的方向延伸的分支路46。图8和图9中，对于与上述实施方式相同的构成要素赋予相同的符号，
但省略了凸块24。

    可防止外部杂屑进入盘体1内部，解决了传统立车卡盘密封效果较差，金属屑很容易通过相对运动组件
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部位空隙进入盘体内部，不*增大了卡盘的磨损，而且在一定程度上影响卡盘的使用精度的问题。步骤二，结合
图1-6所示，在卡盘内部加入润滑油时，因‘所述挡盖5顶部中间位置设置有通孔506；所述防尘盖6固定安装在
通孔506内部；所述防尘盖6顶部设置有防尘板601；所述防尘板601和挡盖5之间通过密封圈9密封’将卡盘中部
的防尘盖6打开，可用过挡盖5中部的通孔506向安装槽101内部加入润滑油，实现安装槽101和楔型套2之间的润
滑，也可实现楔型套2上的导向槽201和滑座3上的导向块301之间的润滑作用；楔型套2内部安装有推杆和滑套，
可将楔型套2底部密封，润滑油也可到达滑槽102和滑座3连接部位，从而对滑座3和滑槽102进行润滑；润滑添加
操作完毕后，通过防尘盖6将挡盖5顶部密封即可；所以说卡盘中部挡盖5上安装防尘盖6，可通过打开防尘盖6实
现楔型套2、盘体1和滑座3之间的润滑操作。本实用新型的控制方式是通过控制器来自动控制，控制器的控制电
路通过本领域的技术人员简单编程即可实现，属于本领域的公知常识，并且本实用新型主要用来保护机械装置。
上海昱彦精密机械有限公司代理千岛，亿川，佳贺，等品牌全系列产品A421A。

    即使在晶片上形成导电膜后的凸状环的上表面上载置新的晶片，晶片也会与没有附着导电膜的凸状环
的上表面密合。因此，晶片吸持力(即，约翰生-拉别克力)被维持于**初的状态。因此，即使工艺次数增加，也
能够稳定地吸住晶片。本发明的静电卡盘加热器中，可以在上述晶片载置面中的上述凸状环的内侧设置能够与
上述晶片抵接的多个凸块。这样的话，晶片和陶瓷基体的接触面积会与凸块面积相应地增大，因此晶片吸持力
也增大，能够更稳定地吸住晶片。本发明的静电卡盘加热器中，上述凸状环也可以具有将上述凸状环的内外连
通的狭缝。这样的话，由于晶片下方空间内的气体从晶片**向外周流动，因此通过该流动而使得形成导电膜的
成分更加难以进入凸状环与晶片的间隙。本发明的静电卡盘加热器中，上述贯通孔中的在上述晶片载置面上的
开口部可以由多个直径比上述贯通孔小的小孔构成。这样的话，由于通过贯通孔的气体会分散地吹到晶片背面，
因此与气体吹到晶片背面的一点的情形相比，能够更稳定地吸住晶片，且能够抑制因气体导致的晶片温度的下
降。本发明的静电卡盘加热器中。上海昱彦精密机械有限公司代理千岛，亿川，佳贺，等品牌全系列产品A8A。
江西可调内藏式中空油压夹盘

上海昱彦精密机械有限公司代理千岛，亿川，佳贺，等品牌全系列产品AIA。江西可调内藏式中空油压夹盘
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上海昱彦精密机械有限公司致力于机械及行业设备，是一家贸易型的公司。昱彦精密致力于为客户提供良
好的中国台湾千岛卡盘油缸卡爪，日本日研转台刀柄，中国台湾昱伟工装夹治具，中国台湾潭兴数控分度盘，
一切以用户需求为中心，深受广大客户的欢迎。公司秉持诚信为本的经营理念，在机械及行业设备深耕多年，
以技术为先导，以自主产品为重点，发挥人才优势，打造机械及行业设备良好品牌。昱彦精密秉承“客户为尊、
服务为荣、创意为先、技术为实”的经营理念，全力打造公司的重点竞争力。


